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Uvod

Dotek — nazev mé bakalaiské prace.
Dotek — slovo mnoha vyznamu.

Muzeme si polozit otazku, co je ,,na dotek®, jak se véci dotykame, ¢eho se dotykame,
pro¢ urCitou véc bereme do ruky... Timto problémem se fada z nas ziejm¢é nezabyva.

Zamyslete se, ¢eho vseho se kolem sebe dennodenné dotykame.

Tématem mé bakalaiské prace je vyroba keramickych nadob, kterych se dotykam
kazdy den. Je to nadoba na ranni napoj, miska s jogurtem a vlo¢kami k snidani, miska
polévky k obédu na zahtati nebo také velka misa se zeleninovym salatem K vecefi. V mé praci
chci poukazat na to, jak by se chovaly nadoby, kdyby se ergonomicky ptizptisobily nasi ruce.
To mé ptivedlo k myslence, jak tvarové pfizplisobit nddoby tak, aby se daly snadné&ji uchopit,

a ptritom se nezménila jejich zakladni funkce, jejich pouziti.

Pti uchopu nejvice vnimame véci hmatem. Hmat patii mezi pét zékladnich lidskych
smyslt, bez n¢j bychom se nemohli obejit. Hmatové vnimame povrchem celého téla diky tzv.
receptorim v kizi, ty pak reaguji na mnozstvi nejriznéjsich podnétd a predavani informaci
do mozku.! Hmat je dotyk, tlak, bolest, chlad, teplo atd. Je to jediny smysl, ktery neni

vnimany jednim malym organem, ale témét celym t&lem.

Mou velkou touhou bylo vyrobit misy z porcelanové hmoty, ale jelikoz vim,

wevr

v pribéhu tvorby, a vysledek by nemusel byt optimalni, bylo mi doporuceno jako
zacateCnikovi Vv odlévani, abych pouzila jednodussi hmotu, a to lici kal neboli biecku. Ten
neni nachylny k nechténym zménam tvaru v priibéhu tvorby. Pomoci bilé glazury jsem chtéla

zdtiraznit ¢istotu, jemnost, intimni dotek, ale také vytvofit designérsky vyrobek.

! Galaktis Moderni vzdé&lavani: Hmat. Galaktis Moderni vzdélavani: Hmat [online]. 2009 [cit. 2018-04-08].
Dostupné z: http://galaktis.cz/clanek/hmat/

2 Lidské smysly: Hmat. Lidské smysly: Hmat [online]. [cit. 2018-04-08]. Dostupné z: http://www.lidske-
smysly.wbs.cz/Hmat.html



1 Teoreticka Cast
V teoretické Casti se zabyvam materidlem, postupnymi kroky, kterymi jsem dospéla

Kk vytvofeni svych vyrobki — mis.

Keramika doprovazi ¢loveka jiz od doby pravéké, patii k nedilné soucasti zivotniho
prostiedi a stylu. Clovék zdokonaloval jednoduché hlinéné nadoby, az vyvinul uslechtilejsi
keramické materialy. Prvni, kdo k tomuto kroku dospél, byli Cifiané, kteti méli k hmotg
neobycejny vztah. Na zacatku dneSniho porceldnu byly nadoby vyrabéné z keramického

e , r ;.3
materialu dnes nazyvaného proto-porcelan.

1.1 Porcelan

Cinsky porcelan byl vyjime¢ny svou Cistotou a tenkosti stén a dokonale provedenym
dekorem. Tajemstvi jeho vyroby bylo pfisné¢ stfezeno, ale i piesto se nékolik badateld
pokouselo o jeho rozlusténi. Porcelan do Evropy pfivezl cestovatel Marco Polo r. 1280. Prvni

manufaktura na porcelan vznikla v Misni v r. 1709.%

Prvni tovarna na naSem uzemi vznikla v Hornim Slavkové r. 1791. JelikoZ jsme méli

W r ~ 4 * r . 14 b4 14 4 5
dostate¢né mnozstvi kvalitnich surovin, stal se brzy tento porcelan svétoznamy.

1.2 Kamenina

Kamenina soucasné s porcelanem patii do skupiny keramiky s hutnym stiepem,
to znamend, Ze nasakavost je men$i nez 5 %. Je mozné mit stfep barevny i bily (kameniné
S bilym stfepem se fika porcelanova). K zdkladni suroviné pii vyrobé kameniny patii
kameninové jily, které se smichaji s dalSimi slozkami — Zivcem, kifemenem, Samotem
aj. Vyjma kameninové solné glazury se pouziva i glazura hlinita, Zivcova a olovnatozivcova.
Vypal probiha pti teploté v rozsahu 1200 °C az 1280 °C, také se klade diraz na slozeni

stfepu.6

V Ciné se kamenina pravdépodobné vyrabéla jiz v 7. stoleti pf. n. 1. Do Evropy
se dostala az v 11. stoleti, a to konkrétn¢ do Némecka, kde se své slavy dockala az v pribéhu

15. a 16. stoleti. Pozd&ji se z Némecka rozsitila i do ostatnich zemi Evropy. Tento druh

® DIVIS, Jan a Soita DIVISOVA. Evropsky porceldn. llustroval Ivan KAFKA. V Praze: Artia, 1985
* ZEDNICEK, Frantidek. Uzitd tvorba. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi Praha, 1977.
5 7~
Tamtéz.
® RADA, Pravoslav. Techniky keramiky. Praha: Aventinum, 1995. ISBN 80-85277-47-6.
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keramiky s barevnymi glazurami se v evropskych statech nazyval Seladon nebo Sang de

boeuf a ziistal vzorem dokonalosti az do dnesni doby.’

Rozdil mezi tvrdou pérovinou, bilou kameninou a porcelanem, neni pfesné¢ znam.
Mezistupein mezi kameninou a porcelanem je tzv. poloporcelan, jeho stiep je sice slinuty
ataké bily, ale zdaleka neni zcela prasvitny. Pfikladem nam mohou byt nékteré druhy
Wedgwoodovy keramiky, ktera nese také rysy kameniny.® S Wedgwoodovou keramikou
se poprvé setkavame v Anglii v 18. stoleti, kde tato vyroba navazuje na bohatou mistni tradici
v tvrdé kameniné i mékkych materidlech. Tak dokonaly podnik po technické, obchodni
a organizacni strance vytvoril Josiah Wedgwood (1730-1795), ten byl prosluly také jako
inovator. Patfil k odplrcim otroctvi a byl vzorem pro mnoho lidi v podnikani. Tvary
a vyzdoba Wedgwoodovy kameniny se staly inspiraci v produkci po celé zemi v 19. stoleti.
Wedgwoodovy a dalsi obdobné zavody v Anglii se staly vzory pramyslové revoluce.
Uslechtilé tvary a zejména uzZitkové stolni nddobi se zase staly vyznamnym projevem

klasicismu, po roce 1800 ve stiedni Evropé v dob& empiru a posléze biedermeieru.’

Anglickd kamenina nesla od 2. poloviny 18. stoleti na rozdil od porcelanu, ktery
se drzel dlouhou dobu v baroknim a rokokovém tvaru, zna¢ny punc modernosti. V tomto
obdobi se rovnéz proménil zivotni styl, kdy k méstskému stylu spolecnosti patfilo (po vzoru
Slechty) také slavnostni prostirani stoll. Sice nestolovali na stiibfe a porcelanu, ale na levnéjsi
a vmnoha smérech srovnatelné kameniné. Brzy se ovSem servisy z kameniny staly nejen
reprezentativnim dopliikem doméacnosti, ale také jednotlivé kusy kameninovych nadob ziskaly
oblibu i u méné majetného obyvatelstva. Trh ovladly anglické a po ¢ase némecké monopoly

ale soucasné se zacala rozvijet keramicka vyroba i v Cechach. 10

S nejstars$i tovarnou na jemnou kameninu se v ¢eskych zemich setkavame v roce 1791,
a to v Praze. Zalozili ji Ctyfi praz§ti méStané, Jan Viclav, Karel Kunerle, Josef Langem
a Emanuel Hiiblen. Ti se snazili napodobovat anglickou Wedgwoodovu kameninu
akameninu z Leedsu Vv hrabstvi Yorkshire (misto snejvétsi produkci). Dilezitym
pomocnikem pro prazské podnikatele byly tisténé vzorniky. Pro vyrobni ucely zakoupili dim

zvany ,,U Slepého zemana“ a tim vlastni vyrobu zahajili v roce 1793. Prvni pracovnici velkou

" Tamtéz.
® Tamtéz.
9 LANDR, Petr. Prazska kamenina ve sbirkiach muzea. Ndchodské muzejni noviny. Nachod, 2017, zima - jaro
2017, 5-6.
19T ANDR, Petr. Prazsk4 kamenina ve sbirkdch muzea. Nachodské muzejni noviny. Nachod, 2017, zima - jaro
2017, 5-6.



mérou pochdzeli ze zahrani¢i, naopak malifi kamenin byli domaciho plivodu a pifi malbé
navazovali zejména na zkuSenosti nabyté pifi malovani skla v severnich Cechach. Podnik
usiloval o ziskéni statniho privilegia k vyrobé kameniny s cilem zajistit statni podporu
atulevu. Viden neméla zdjem o konkurenci videnské manufaktury, a tak tovarna uspéla
az s opakovanou zadosti, a to 15. listopadu 1796. O rok pozdé&ji pfisla katastrofa, pfi které
pozar zniCil prazskou keramickou tovarnu, a pfed krachem ji zachranila finanéni pomoc
bankéfe. Uz béhem roku 1798 se podniku znovu dafi a exportuje zbozi do Némecka,
Mad’arska, Polska a Vidné. V nasledujicim roce odstupuje tehdej$i vedeni a novymi
vedoucimi jsou Karel Lenhart a Karel hrabé Clam-Martinitz. Od roku 1800 byla tovarna
zapsana v obchodnim rejstiiku pod ndzvem ,,Hiibel und Co.“. V tovarné bylo zaméstnano 120
pracovnikd. V roce 1804 piebral vedeni sam Clam-Martinitz a podnik v roce 1810 prodal
Josefu Emanueli Hiiblovi. Za jeho vedeni podnik upada hlavné vlivem doméci konkurence.
V roce 1825 Hiibel umird a podnik vede jeho syn Jan Janudarius. Po jeho smrti roku 1834
se d¢jiny této prazské tovarny na vyrobu jemné kameniny uzaviraji. Poté podnik ptevzal
Karel Ludvik Krieger, ktery orientoval podnik k porceldnu, a tim vyroba jemné kameniny

definitivné v Praze kon¢i.

Vitreous China - jedna z nejmladsich keramickych hmot, ktera byla vynalezena kolem

roku 1920 v USA a vyuziva se bézné pro vyrobu jidelnich servisa.

Bottgerova kamenina - v dob€ kdy Johann Friedrich Bottger hledal sloZzeni pravého
porcelanu, vyrobil roku 1707 ¢ervenou kameninu, ktera byla typové podobna ¢inské Yi-hsing.
Jeho vyrobky byly opracovavany brousenim, leSténim a také rytim na sklafskych stojich,
patfily mezi modni drahou keramiku té doby. Byly do nich také zasazovany drahé kovy,
zdobeny perleti, slonovinou, perlami a emailem. Plivodni receptura se nedochovala,
ale v Misni se podafilo provést analyzu pivodni kameniny a podle ni sestavit recepturu.

Od roku 1922 byla znovu Béttgerova kamenina obnovena.*?

11 7w
Tamtéz.
2 RADA, Pravoslav. Techniky keramiky. Praha: Aventinum, 1995. ISBN 80-85277-47-6.
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1.3 Sadrovani

Sadra je v keramice velkym pomocnikem, je nejen zakladni surovinou pro modely

a formy, ale ma také velké mnozstvi uplatnéni.

Na vyrobu sadry se pouziva sadrovec, ktery se vypali a pomele. Teplota, pii které
se vypaluje, urcuje tvrdost a dobu tuhnuti sadry. Sadra vypalovana pfi teploté okolo 1000 °C
tuhne po dobu 24 hodin i vice, a proto je velice tvrda. Pro keramické tcely je nejvhodngjsi
sadra nazyvana alabastrova nebo modelaiska, kterd byla vypalovana pii teplotach 200 °C.

Takova sadra zatuhne do 15 minut.

Pii praci se sadrou je nejvhodnéj$im materidlem na pracovni plochu mramor, ale také
dobte poslouzi sklo nebo rovny plech. Sadru pfipravujeme ve vétsi nadobé s hladkym
povrchem, ktery se da dobfe odistit."® Pfi p¥ipravé hmoty postupujeme tak, Ze sypeme vzdy
sadru do vody, nikoli naopak. Voda je nejvhodnéjsi v pokojové teplot¢ a méla by byt

vV pom¢éru k sadie odmétena podle starsi literatury.14

1 tvrda forma ... 64 % sadry ve 36 % vody
2 normalni forma ... 58 % sadry ve 42 % vody
3. mékka forma ..., 50 % sadry v 50 % vody
4 velmi mékka forma ... 46 % sadry v 54 % vody

To se ale v bézné praxi obyCejné ned¢la, sadra se sype bez odméfeni do vody tak
dlouho, az ji pfestane voda pfijimat a na hladin€¢ se vytvofi maly suchy ostriivek, ktery se
po néjaké dobé sam rozpadne. Pfi sypani sadry se ji snaZzime rozmé&lnit rukama, kdybychom
tak necinili, vytvately by se hrudky, které se Spatné rozmichavaji. Ve chvili, kdy je sadra
zcela potopena, ji rukama promichame, aby zmizely malé hrudky. Pii michani se snazime
pomalu michat, aby nevznikaly zbytecné vzduchové bubliny. Do hotové rozmichané sadry,
nikdy nepfilévame vodu ani nepfisypavame dalsi sadru, také se nesmi ztuhld sddra znovu

michat.®®

¥ RADA, Pravoslav. Jak se déld keramika. Praha: Mlada fronta, 1963.
1% Tamtéz.
> Tamtéz.
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Pokud mame potiebu, aby ndm sadra co nejdiive zatuhla, rozd¢lame ji v teplé vodé
(40 °C), mizeme si pomoci také trochou amonia nebo soli, da se také pouzit mléko, ocet,

kamenec, klih pro zvySeni pevnosti odlitku.*®
1.4 Lici keramicka hmota

1.4.1 Historie lici hmoty

Keramicka lici hmota je nejmladsi keramickou technikou, poprvé se tato technika
objevila v 90. letech 19. stoleti na jihu metropolitni ¢asti Pafize v Sévres. Tento zpiusob
vyroby se choval dlouhy ¢as v tajnosti. U nas se rozsifil v témze stoleti v Karlovych Varech,
kde znamy lékai Goetz roku 1891 prisel na zpisob ztekucovani lici hmoty ptidanim sody."’
Zjistil, ze ptfidanim sody tuhd latka ztekuti a uvede se do vla¢ného, olejovitého kalu, ktery
vyplni v§echna mista sadrové formy a zatece i do slozitéjsich detailti modelu. Védecky zaklad

a vysvétleni tohoto tkazu zcela chybély, az v poslednich letech se jimi zabyvala véda,

NI , o 18
pievazné za spoluprace chemik.

1.4.2 Vlastnosti lici hmoty

Lici hmota neboli bfecCka se pfipravuje z keramické hmoty, do které se ptfidd soda
rozpusténa ve vodé nebo ve vodnim skle, také se da pouzit jiny druh ztekutiv. V praxi
se tekuté hlin¢ jakéhokoliv druhu tika ,.Slikr, ktery se v odborné literature déli na dva druhy,
a to na ,,vodni Slikr nebo ,,lici kal“. Rozdil mezi nimi je velice podstatny. ,,Vodni §likr* je
V podstaté rozplavena hlina v ¢isté vod¢, kdezto ,,kal* je ztekucovan pouze malym mnoZzstvim
vody s doplinkem nékterého ztekutiva. Nejcastéji se jako ztekutivo pouziva soda, vodni sklo
nebo Stovan amonny. N&kdy je nutné, aby se vice ztekutiv kombinovalo dohromady. Tedy
pokud bychom rozplavovali hlinu bez ztekutiva, bylo by potifeba 60-80 % vody, na rozdil
od ,liciho kalu®, tam je spotieba vody pouze 15-40 %. Tento znac¢ny rozdil se projevi také
pii praci, jelikoz formy vylévané vodnim Slikrem se daji pouzit 2-3krat, kdezto pro ,,lici kal*

az 15krat, a to bez Vysouéeni.19

1.4.3 Vyroba litim
Litim se zhotovuji veskeré véci, které bud’ nejsou kulaté, nebo maji siln€jsi modelaci,

maji vnitini obruby, které by se nedaly vytacet. Tahle vyroba je podstatné levnéjsi neZ ostatni,

' RADA, Pravoslav. Kniha o technikdch keramiky. Praha: Statni nakladatelstvi krasné literatury hudby a uméni,
1956.

Y RADA, Pravoslav. Keramika: Vytvarné techniky. Praha: Aventinum, 2007. ISBN 978-80-86858-45-6.

® THON, Karel. Porceldn. Praha: ROH - PRACE, 1951.

Y RADA, Pravoslav. Keramika: Vytvarné techniky. Praha: Aventinum, 2007. ISBN 978-80-86858-45-6.
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neni potfeba femeslnych odbornych sil, pohonu stroje, vysta¢ime si také s malymi prostory.
Sadrova forma se maze n¢kolikrat denné¢ zalévat, tim dosahneme vétsi vykonnosti pracoviste.
Ohnivzdorné nadoby, které jsou urCené k laboratornim pokustim, se napted liji a poté
se nechaji zatuhnout ve form¢, kdy se pretaceji Sablonou, aby sila stfepu byla silnéjsi a stiep
tedy hutngjsi. Jiné predmeéty, které jsou velké a tézké, se liji plnosténné a Slichta se pfiléva tak
dlouho, az je forma plna zatuhlé hmoty. V tomto ptipadé musi byt Slichta zvlasté upravena,
husta a s nejmensim mnozstvim vody (15-20 %), aby se t&€zsi latky, jako kifemen, Zivec,
udrzely po Cas nasdvani kalu a neklesaly ke dnu. Kdyby byla vnitini spodni ¢ast jinak slozena
nez povrch a horni ¢ast, byly by zde tfi krajni smési a zkousky na tah a priraz by byly fatalni.
Lici hmota, ktera potfebuje tfi a vice dni na to, aby se vytvoril stfep o sile 4-5 cm,

je rozhodné chybné upravena.20

RozliSujeme dva zptsoby liti do sadrovych forem, prvni zpiisob — liti na stfep, kdy
se odlévaji spiSe keramické sosky. Jde o zptisob liti do duté formy, kde se lici kal usazuje
a vytvaii stfep. Po vytvofeni pfijatelné silného stfepu se zbytek kalu vylije otvorem z jedné
strany formy. Druhym zptsobem je liti kalu na jadro, coz se pouziva nejcastéji na odlévani
taliii, misek apod. V tomto zpiisobu je ve formé utvoten prostor, ktery je stejny s tloustkou

stény telesa. Kal se vyliva otvory z vice stran ze stén formy.21

Litim se vyhotovuji pfedméty docela malinké (hacky) pro textilni primysl ale
i predméty velkého formatu (diafragma), slabosténné i silnosténné. Liti se provadi vzdy
do sadrovych forem, kam se vliva upraveny ,,kal®“. Ve vétsiné€ ptipadu se ve formé necha tak
dlouho, az se vytvofi ptislusna vrstva (sila stfepu) a prebytek ,.kalu® se vyliva. Po zatuhnuti
se vyrobek ocisti od nedokonalosti. V dalSich pfipadech se mizou také pfilepit rizné casti,
pokud jejich tvar nedovoli, aby se lily v jednom kuse. Pokud je $lichta (kal) dobie upravena
a neobsahuje prebytek vody, Ize ji denné do formy bez suSeni nalévat, jelikoz se tohle malé
mnozstvi Staci odpafit pfes noc. Formy se pfi vyjmuti nadoby ihned ocisti a nechaji rozlozené
na vyschnuti, pokud se tedy neodlivaji ihned znovu. Pfebytecnd S§lichta se vyléva do Zlabt
nebo zpét do dzberu s lici hmotou, lepsi je pted litim znovu Slichtu ptelit pres sito jelikoz
mohou vznikat hrudky. Ve velkovyrobach je Slichta vedena na pracovni stil rourami

a gumovou hadici.?

2 THON, Karel. Porceldn. Praha: ROH - PRACE, 1951.
2L RADA, Pravoslav. Keramika: Vytvarné techniky. Praha: Aventinum, 2007. ISBN 978-80-86858-45-6.
22 THON, Karel. Porceldn. Praha; ROH - PRACE, 1951.
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1.5 Umélci a firmy, ktefi mi pri praci byli inspiraci.

1.5.1 Zahranic¢ni inspirace
V této kapitole uvadim nékteré autory, ktefi meé svymi pracemi néjakym zptisobem
inspirovali a vnukli tak myslenku zabyvat se keramikou. Prezentuji zde dila autort, ktera

vznikla v obdobi konce 20. a zadatkem 21. stoleti.

1.5.1.1 loli Kalliopi Sifakaki

Absolventka Royal College of Art?*, navrhla jidelni servis, ktery byl odlit z jejiho
vlastniho téla. Inspiraci ji byly bajné myty o Tantalovi®*, t&lo prirovnala k télu boha Pelopa.
Uspotadala hostinu pro tucet muzskych ptatel, kdy télo ,rozsekala® na malé kousky
a podavala ke konzumaci. Muzi télo po hostiné slozili zpét. Dilo nese nazev Tantalova
vedefe.”

loli mé zaujala tim, Ze ukdzala, které Casti lidského téla se daji odlit a Ze spojenim
téchto ¢asti miize vzniknout kompozice, kterd ndm ptipomina celé télo. A také Ze nam tyto

nadoby mohou slouzit k uzitku napf. pfi stolovani.

Obrazek 1. loli Kallipi Sifakaki - Tantalova vecefe- detail

Obrazek 2. loli Kalliopi Sifakaki - Tantalova vedete

2 Royal College of Art — vefejna vyzkumna univerzita v Londyng, nabizi postgradudlni studium v oblasti uméni
a designu.

24 Bajné myty o Tantalovi — zabil svého syna Pelopa, rozsekal jeho t&lo a upravil ho v pokrm, ktery naserviroval
bohtim, ktefi okamzité poznali, co jim naserviroval. Nedotkli se jidla, jen bohyné Démétér (smutnd po uneseni
dcery) snédla kousek ramene.

% Dezeen: Tantalus dinner by loli Sifakaki. Dezeen: Tantalus dinner by loli Sifakaki [online]. 1998, 1998 [cit.
2018-02-22]. Dostupné z: https://www.dezeen.com/2009/07/06/tantalus-dinner-by-ioli-sifakaki/.
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1.5.1.2 Alina Szapocznikow

Polska socharka, ktera studovala na Vysoké Skole uméleckoprumyslové v Praze pod
vedenim Josefa Wagnera. Narodila se v zidovské rodiné, byla nucena pobyvat v ghettech
a pozdé¢ji véznéna v koncentracnich tdborech v Osvétimi a nakonec se dostala do Terezina.
Podilela se na restaurovani Braunovych soch v Kuksu. V rané tvorbé vyuzivala syntetické
materialy, zejména transparentni polystyren pro odlitky ¢asti svého téla. V 60. letech ji byla
diagnostikovéana rakovina prsu, kterd byla spoustécem k tvorbé€ s jejim vlastnim télem a télem
svého syna. Odlitky z plastické hmoty roziezala a vylisovala v sérii Herbat (1972).
Z poslednich dél je znamé instalace Suvenyr ze svatebniho stolu Stastné zeny (1972),

Popelnicek slaméného vdovce (1972).%

Velmi se mi v jejich dilech libi, ze se neboji ,,jit s kizi na trh®. V praci s nazvem
Bficha znazoriiuje své biicho v ne pfili§ lichotivé form& Mnoho Zen by se za tohle bticho

mobhlo stydét, ale Szapaznikow z ného vytvorila piekrasné dilo, které Sokuje.

Obrazek 3. Alina Szapocznikow - Bficha

8 Wikipedie: Oteviend encyklopedie: Alina Szapocznikow [online]. c2018 [citovano 4. 03. 2018]. Dostupny z:
https://cs.wikipedia.org/w/index.php?title=Alina_Szapocznikow&oldid=15776978
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1.5.1.3 Revol

Rodinna firma s dlouhodobou tradici, zalozena roku 1789 ve francouzském Saint-Uze.
Tato francouzskd znacka vyrdbi porcelan nejvySsi kvality s atraktivnim designem a ma
zastoupeni ve vice nez 60 zemich svéta. Firma nabizi nddobi a dopliiky na vateni a stolovani
vyrobené zpuisobem liti z porceldnu, jehoz tajnad receptura obsahuje smés hliny, kiemene,
zivce a kaolinu. Protoze si smés porceldnu pfipravuji sami, mohou si pfizpusobit jeji
vlastnosti, a tak ru¢i za vyslednou kvalitu. V soucasné dobé se fada vyrobnich fazi stale

vyrabi ru¢né, garantuji tim pfesnost a krasu objektu.

Série Froissés okouzli svym tvarem, je totiZ inspirovana pouZitym plastovym
kelimkem, ktery je zmacknuty svym uzivatelem.?” Iniciativou bylo pietvofit surovy prirodni
material do formy predmétu, ktery zatézuje zivotni prostedi. Originalni a vtipné kelimky jsou

vyrabéné v mnoha barvach a velikostech a jsou mnohonéasobné pouzitelné.?®

Vv ow

V sérii Froissés obdivuji jeji vtipné ztvarnéni bézné dostupnych véci, které jsou vSude
kolem nas, jen je tfeba si jich vice v§imat. Vzdyt je to jen obycejny kelimek od limonady,
ktery je povySen na proces zmacknuti, kdy ho vSichni z nas odhodi do koSe a uz nés nezajima.
Jak asi vypada a zda by byl jesté nadale pouzitelny, v tom tkvi cely davtip této série znacky

Revol.

Obrazek 4. Vyroba kelimku ze série Froissés, Revol

?" Makuchyné.cz: Revol. Mdkuchyné.cz: Revol [online]. [cit. 2018-03-29]. Dostupné z:
https://www.makuchyne.cz/vyrobci/revol/#producer%5B34%5D=1

%8 Kulina: Kelimek na cappuccino. Kulina: Kelimek na cappuccino [online]. [cit. 2018-03-29]. Dostupné z:
https://www.kulina.cz/kelimek-na-cappuccino-18-cl-bila-froisses-revol/d-72030/

15


https://www.makuchyne.cz/vyrobci/revol/#producer%5B34%5D=1
https://www.kulina.cz/kelimek-na-cappuccino-18-cl-bila-froisses-revol/d-72030/

Obrazek 5. Kelimek ze série Froissés, Revol

152 Ceska inspirace

1.5.2.1 Eva Kmentovd

Narodila se v roce 1928 v Praze, vystudovala Vysokou uméleckoprimyslovou $kolu v
Praze pod vedenim profesora Josefa Wagnera. Zde se seznamila s Olbramem Zoubkem,
za kterého se po Case provdala. Jeji tvorba zahrnuje sochy, kresby, objekty a instalace.
Otevrela pro ¢eské umeéni téma télesnosti i v jinych smérech, nez bylo doposud znamé. Tento
smér neznamena pouze vné¢jsi vizualni vzhled téla. Pro Kmentovou je dilezity dotyk s télem,
haptické vniméani a zranovani téla. Jeji dila vznikaji Casto otiskovanim ¢i odlévanim
do beztvaré hmoty. Modelem autoréinych dél je prevazné jeji vlastni télo, ale také téla jejich

rodinnych p¥istusnika.?®

Zde m¢ zaujalo spojeni dotyku s pomérné tvrdym materialem, jako je bronz a olovo.
Vlastni dotyk je velice jemny, nékdy aZ intimni. Kov jako tvrdy material pisobi silné

az mohutng. Ale jejich spojeni dodava dilim podstatnou néznost a zarover silu.

2 Artlist: Eva Kmentové. Artlist: Eva Kmentova [online]. [cit. 2018-04-07]. Dostupné z:
http://www.artlist.cz/eva-kmentova-923/
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Obrazek 6. Eva Kmentova - Dlang, bronz, 1969

Obrazek 7. Eva Kmentova - Pést, cin, olovo, 1972

1.5.2.2 Markéta Novikovd

Béhem svych studii prosla ateliéry keramiky a porcelanu jak v Cechach, tak
na Slovensku, dnes vyuéuje v Bratislavé na VSVU. Ve vlastni tvorbé se zaméfuje piedeviim
na techniku liti porcelanu, kterou odléva do sadrovych forem. Nejcastéji vytvaii dopliky
ke stolovani a do interiéru. * Néameéty vychazi z geometrickych forem, hry priniki a prechodii
z jednoho tvaru do druhého. Pracuje Sriznymi licimi hmotami od kameniny aZz
po francouzsky porcelan. Ve své tvorbé se zacala zabyvat ptfirodnimi tvary, které také

obtiskuje do svych praci.31

% Czechdesign: Vystava Dekor 2. Czechdesign: Vystava Dekor 2 [online]. 2016, 2016 [cit. 2018-03-04].
Dostupné z: http://www.czechdesign.cz/kalendar-akci/dekor-2

# Sdruzeni vytvarnych umélct keramiki: Rozhovor DEKOR 2. Sdruzeni vytvarnych umélcii keramikii:
Rozhovor DEKOR 2 [online]. 2016, 2016 [cit. 2018-03-04]. Dostupné z:
http://www.artceramics.cz/aktuality/rozhovory/rozhovor-dekor-2-mira-podmanicka-a-marketa-novakova
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U této autorky se mi libi spojeni prace s porcelanem a pfirodninami, kdy podtrhne

vyrobky jemnou glazurou v riznych tonech a vytvofi tim krasny harmonicky celek.

Obrazek 8. Markéta Novakova - Vazy s obtisky pfirodnin

1.5.2.3 Maxim Velcovsky

Narozen vroce 1976 v Praze vrodiné vytvarnika Josefa Velcovského. Vystudoval
Stfedni uméleckoprimyslovou $kolu v Uherském Hradisti a v letech 1995-2002 studoval
Vysokou skolu uméleckoprimyslovou v Praze v ateliéru keramiky a porcelanu u profesora
Viaclava Seréka. Prvni kolekci bytovych dopliiki, ktera je dodnes jedna z nejznaméjsich, jsou
misy ve tvaru Ceské republiky. Rad pracuje s vyrobky typickymi pro predrevoluéni obdobi
(matrjosky, busty komunistickych wvidci, trabant). Proslavil se kolekci holinek, ktera
povysuje opovrhovanou obuv venkovand na luxusni vazu na kvétiny. Holinky z glazovaného

I ’ ’ ’ . ’ e s ’ 32
porcelanu zdobi zlacenim, sitotiskovym dekorem ¢i cibulovym vzorem.

Maxim mé bavi svym preciznim designem a jednoduchymi tvary, které ptisobi velice

Cist€ a klidné a zaroven pobizi k pfemysleni nad praktickymi vécmi denniho Zivota.

%2 Prague-art: Maxim Velcovsky. Prague-art: Maxim Velcovsky [online]. 2013 [cit. 2018-04-07]. Dostupné z:
http://www.prague-art.cz/katalog/autori/212-maxim-velcovsky/
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Obrazek 9. Maxim Vel¢ovsky, Holinka s cibulovym dekorem, 2001, porcelan

1.5.2.4 Studio NALEJTO

Skupinka mladych designérek vznikla v ateliéru keramiky na FDULS ZCU v Plzni.
Za znackou stoji — Markéta Kalivodova, Maria Kobelova, Lenka Sirti¢kova, Lucie Vostalova
a Lenka Zaihorkova, ktera se pfedev§im zabyvd porcelanem. Rady navrhuji, ale také
vlastnorucéné realizuji pfevazné uzitkovy porceldn — ¢ajové sety, misy, Vétzy...33 Tvofti také
objekty, Sperky, hracky nebo svitidla. Hledaji spradvnou rovnovdhu mezi estetikou

a funk&nosti, ale neboji se experimentovat.®*

Zde mi byla inspiraci velikost nadob a Cisté provedena glazura.

¥ ROZTOCILOVA, Pavla. CZECH DESIGN: NALEJTO: Nebranime se dalsim projektim a autorim. CZECH
DESIGN: NALEJTO: Nebranime se dalsim projektiim a autorum [online]. Praha, 2016, 11. 8. 2016 [cit. 2018-
03-13]. Dostupné z: http://www.czechdesign.cz/temata-a-rubriky/nalejto-nebranime-se-dalsim-projektum-a-
autorum

¥ NALEJTO: O nas. NALEJTO: O nds [online]. Praha, 2016, 2016 [cit. 2018-03-13]. Dostupné z:
http://www.nalejto.com/
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Obrazek 10. Markéta Kalivodova, Colors
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2 Prakticka cast

2.1 Vyroba sadrového modelu

K vyhotoveni sadrového odlitku byl zapotiebi hlinény model, v mém piipadé
konkrétné misy. Jelikoz nejvhodnéjsi zpiisob vytvofeni pravidelné¢ dokonalého tvaru bylo
vytoceni nddob na hrné¢ifském kruhu, tak mi vedouci prace pani Mgr. Monika Dokoupilova
pomohla misy vytoc¢it. Nadoby jsme nechaly par hodin zaschnout, aby s nimi byla snadné&jsi

manipulace.

Tento model jsem polozila na desku dnem nahoru a okraj, do kterého by mohla zatéct
sadra, jsem vycpala hlinou. Pracovni desku podél celé nadoby jsem poticla mazlavym
mydlem, to bylo pomoci §tétce a vody uslehano do pény. Dalsim krokem bylo rozmichani
sadry®, ktera se nanesla v n&kolika vrstvach. Na prvni se pouZila sadra tekut tak, aby zatekla
do kazdého mista a vytvoftila hladky povrch. Dalsi vrstvy se nahazovaly vice hutnou sadrou.
Timto postupem se saddra rovnomérné navrstvila po celém povrchu az do sily cca 4 cm.
Po malé chvili, kdy sadra ,,zahtala“, se odlepila od desky a hlinény model se odstranil

z formy.

Obrézek 11. Piiprava hlinéné¢ho modelu na tvorbu sadrové formy

% Sadrova hmota se pripravi tak, Ze se do studené nebo vlazné vody piidava sadra, nikoli naopak. Sadra se sype
do té doby, dokud se nevytvoii na hladiné maly ostrivek jesté nenasaklé sadry vodou. Smés se na par vtefin
nechd odstavit a poté se zaéne michat.
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Obrazek 12. Nahazena sadra na hlinéném modelu

Formu jsem dukladné vyttela vihkou houbou, aby zde neztstaly zadné zbytky hliny,
apoté natfela z vnitini strany smési vodniho skla avody v poméru 1 : 5. Kdybych tak
neucinila, nesla by forma odloupnout od odlitku. Po zaschnuti smési jsem namichala sadrovou
smés a vylila ji do sadrové formy. Po Case, kdy sadra ,,zahtala*, jsem pod teplou vodou mohla
skotapku odloupnout a tim mi vznikl sadrovy model. Ten jsem nechala ptiblizné¢ tyden
vyschnout, nejlépe na privanu. Drobné upravy se vyretusovaly smirkovym papirem a poté
jsem povrch natrela selakem ve 4-5 natérovych vrstvach a tim zabranila dal$imu vsaknuti

vody. Model byl tak pfipraveny na vyrobu tiidilné sadrové formy.

Obrazek 13. Naselakované modely

22



2.2 Vyroba sadrové formy

Vzhledem k tomu, Ze nadoby maji podedni, byla zvolena forma tfidilna. Prvni dil
se vytvoril v mist¢ podedni nddoby. Na odlitek okolo celého dna jsem vystavéla z hliny
ohradku tak, abych mohla vylit sddrovou hmotu na podedni. Jesté pied tim, nez se vlije sadra,
potie se povrch mazlavym mydlem tak, aby §la forma snadno oddélit od modelu. Po ¢ase, kdy

sddra ,,zahteje*, sundé se hrazeni a uhladi se forma plastovou kartou do hladka.

Obrazek 14. Cast formy na podedni

Dalsim krokem je vytvofeni horniho dilu formy. V misté, kde nejsou otisky rukou,
jsem vytvofila hrazeni z hliny a v bocich podptrnou konstrukci z desek tak, aby byla zakryta
ptlka modelu. Cast sadrového modelu se natie mazlavym mydlem, aby se model od formy
snadno oddélil. Poté se mohlo zacit s nanaSenim sadrové smési prvniho dilu formy, kdy
se nanasela v n€kolika vrstvach. Na prvni vrstvu se pouzila sadra podstatné tekuta, to proto,
aby se vytvoftil hladky povrch a také aby sadra zatekla do vSech mist. Dalsi vrstvy se nanésely
vice hutnou sadrou a tim se vytvoftila rovnomérna forma o sile cca 5 cm. Nez sadra zcela
zatuhla, bylo tfeba vytvofit dva konické zamky. Po ztvrdnuti sadry se odstrani podélné

hlinéné hrazeni.
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Obrazek 16. Vylita sadra na formu

K vyrobé dalsiho dilu formy jsem otocila model i s obéma dily o sto osmdesat stupili
a postavila hlinéné hrazeni jen po stranach modelu tak, aby licoval s protilehlym dilem. Poté
jsem znovu natfela sadrovy model, formu a desku mazlavym mydlem. Sadru jsem vlila
do pfipraveného hrazeni a nechala zaschnout, poté se ohradky odstranily. A tim vznikl
rovnomé&rny povrch o stejné sile jako protilehly dil formy. Forma se pienesla pod tekouci

vodu, kde se pomoci vlastni sily odd¢lila na tii dily.

Forma se nechala ve slozeném stavu vyschnout pfiblizné tyden.
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Obrazek 18. Hotové formy
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2.3 Liti do sadrové formy

Po vyschnuti se jednotlivé dily rozlozily a forma se vyretuSovala smirkovym papirem.

Stahla se po obvodu gumovymi popruhy, aby se v prub¢&hu liti nerozpad]a.

Timto byla forma pfipravena k vlastnimu liti na stfep. K liti se pouzila tekutad lici
brecka typu K ve svétle bézové barvé od vyrobce Pavek keramika. Lici biecku jsem fadné
rozmichala a pfecedila pfes sitko z divodu hrudek, které by ndm mohly pokazit odlitek.
Hotova btecka se pomalu vlila do formy az po okraj. Forma, ktera schla ptiblizné tyden, je
dostate¢né vyschla na to, aby rovnomérné¢ odsavala vodu z lici biecky, a tim vytvotila stfep
vyrobku. U malych mis jsem ¢ekala zhruba 40 min., nez se vytvoril stfep o sile cca 5-7 mm,
uvelké misy to trvalo témét 1 hodinu 20 min. Po dosazeni pozadované sily stfepu
se piebyte¢na lici hmota vylila z formy zpét do kybliku a nechaly se vytéct posledni
nezaschnuté zbytky hmoty. Poté jsem odstranila piebyteéné necistoty a kapky kolem
nalévaciho otvoru a nechala stfep dostatecné zatuhnout. Ve chvili, kdy odlitek drzel tvar,
vyjmula jsem ho z formy a vzniklé nedokonalosti jsem zaretuSovala. Malé misy se nechaly

ptiblizn¢ 24 hodin zaschnout, u velké to bylo zhruba dva dny.

Obrazek 19. PIné formy lici hmoty
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Obrazek 21. Vznikly stiep

Prvni odlitky se nepovedly, nemély pozadovanou silu stfepu. Zkousela jsem rtzné
Casy a také se teprve ,,zajizdéla” forma. Trvalo to ptiblizné tii odliti, neZ jsem nasla optimalni

%

cas.
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Obrazek 22. Vyjmuté misky ze sadrové formy, pied retusi spoji

2.4 SuSeni

Keramika se pted vypalenim musi nechat vysusit. V tomto procesu se odstranuje voda,
ktera by pii paleni mohla poskodit stfep. Béhem suSeni se hmota nejvice smr$tuje. Nejlépe
nadoby vysychaly na parapetu okna, kde nebyl Zadny prGvan, a misy mohly pozvolna

zasychat.

Obrazek 23. Vyschlé a vyretuSované misky

Po zaschnuti jsem se zacala zbavovat nerovnosti a §vi, které vznikly v mistech spojeni
formy. Nejlépe se vétsi chyby opravily za sucha jemnym smirkovym papirem, popiipadé

vlhkou houbickou. Se suchymi stiepy je tfeba opatrné zachazet, mohou byt kiehké a lamat se.
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2.5 Prezah

Ptezah je vypal usuSenych vyrobka, pii kterém dochdzi k plnému odstranéni vody
z vyrobku. Pfi teplotach od 150-300°C se odpaiuje mechanicky vazand voda a pii teplotach
500-600 °C odchézi voda chemicky véazana.® Prezah se nejdast&ji pali zhruba na 700-900 °C
v elektrické peci. VyretuSované vyrobky jsem vlozila do pece, kde se postupné zahtivaly
a vypalovaly na 950 °C. Vypalem se nadoby zbarvily do svétle bézového odstinu, tak jak
uvadi vyrobce keramické hmoty. Po tomto vypalu byly misy pfipraveny na povrchovou
upravu. Tésné pred ni se musely naposledy vytit vilhkou houbou pro odstranéni piebytecnych

zbytki prachu, aby se mohly glazovat.

Obrazek 24. Miska po ptfezahu

2.6 Glazovani

Tento zpisob povrchové upravy vyrobku mize byt nejen barevny, bily, transparentni,
ale také leskly nebo matny. Glazury jsou anorganické skla natavend na povrch keramickych
vyrobkd. ¥ Skladaji se zkfemene a riznych kovovych oxidd, které usnadiuji jejich

tavitelnost.>®

Na mé nadoby jsem pouzila ¢isté bilou, kryci glazuru oznacenou AS 185 s vypalem
pii 1020-1200 °C. Piipravila jsem ji tak, ze jsem suchou smés rozmichala ve vodé, aby
vznikla husta tekutina pfipominajici smetanu, a nechala jsem ji cca 5 dnt odlezet. Piecedila

jsem glazuru na jemném sitku, abych zabranila ptipadnym hrudkam. V tomto momentu

26 ZILA, Karel. Privvodce keramikou: Pece, glazury, piiklady. Praha: Grada, 2005. ISBN 80-247-0920-1.
7 I

Tamtéz.

%8 RADA, Pravoslav. Techniky keramiky. Praha: Aventinum, 1995. ISBN 80-85277-47-6.

29



zacCaly nejvétsi zkousky za celou dobu vyroby. Prvni jsem vyzkousela nastiik glazury, ten ale
nebyl uspésny, jelikoz glazura na nadoby Spatné chytala. Podruhé jsem vyzkousela
ponofovani, kdy jsem vyrobek ponofila cely do glazury a obracenim a vylévanim se cely
vyrobek pokryl glazurou. Pti této zkouSce se zdalo, ze jsem nalezla spravny zpisob, ale
po vypalu bylo zfejmé, Ze rozmichana glazura byla pfili§ husta. Tteti zkouska byla tedy
0 néco jednodussi, uz jsem védela, ktery zptsob je idedlni. Jen bylo tfeba namichat fidsi

glazuru.

Nakonec jsem zvolila techniku ponofovani u tii malych misek a nejvetsi misu jsem
opatfila nastfikem glazury ve stfikacim boxu. Velkd misa z diivodu jejiho rozméru nemohla
byt glazovana technikou ponofovani. Piecedénou glazuru jsem nalila do stiikaci pistole
napojené na kompresor, ktery rovhomérné pod tlakem rozprasil glazuru. Nastiikala jsem

glazuru ze vzdalenosti 30 cm pod riznymi thly.

Obrazek 24. Nastiik glazury v boxu

U vsech vyrobkd je tieba odstranit vlhkou houbou glazuru z podedni, aby se v peci pfi

vypalovani nepfilepily.
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2.7 Ostry vypal

Aby vyrobek dostal findlni podobu, musela jsem ho po glazovani jeSté dat na ostry
vypal. Vypal probihal v periodické elektrické peci pii teploté 1200 °C. Tyto pece se pouzivaji
v mensich dilnach a manufakturach a také pti domaci vyrobé. Periodické pece se vzdy
po dosazeni nejvyssi teploty vypalu vypinaji, postupné vychladnou a po vylozeni vyrobkl

se znovu nakladaji a vypal miize zacit znovu od ,,pokojové teploty“.39

Ostrym vypalem proslo vSech mych cca 40 vyrobki. Pouzila jsem vsak jen ty,

se kterymi jsem byla spokojena. Ty jsem pak uplatnila na mé prezentaci.

Obrazek 25. Misky po ostrém vypalu

% BUCEK, Robert. Tt echnologie keramické vyroby: Pdleni. Olomouc: Univerzita Palackého, 2015. ISBN 978-
80-244-4757-5.
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3 Zavér

Ma prace se sklada ze Ctyf mis rizné velikosti, které by mély plnit praktickou
I estetickou funkci. Snazila jsem se docilit snadného a piijemného pocitu pii uchopu nadob.
Mista uchopu odpovidaji velikosti ichopu mé ruky. Jsem si védoma, Ze ne kazdé ruce budou

vyhovovat.

S finalnim vzhledem mis jsem vcelku spokojena, az na drobné ,,bublinky*, které se po

glazovani objevily.

Takové praci jsem se vénovala poprvé, musela jsem zvladnout mnoho nesndzi. Pfi
vyrobé mé prace zaujala a naucila jsem se spousté novych véci. Ziskané zkusenosti bych rada

vyuzila v dalsi tvorbé, napt. v diplomové praci magisterského studia.
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